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Verbandsmaterial bzw. Heftpf taster 



Das Verbandsmaterial bzw. Heftpflaster weist elnen TrSger 
(1) und eine mil Wunden nicht verklebende Wundabdeck- 
t schicht auf. 2um besseren Ausheilen von Wunden unter dem 
' Verband sind stark antiadhasive Eigenschaften der Wundab- 
deckschicht wOnscnenswert. Das mit der Wunde In Kontakt 
kommende Material muG physlologisch unbedenklich sein. 
Diese Forderungen werden dadurch erfullt, daB be! einem 
solchen Verbaridmaterial die Wundabdeckschicht (4) im 
wesentltchen aus Polytetrafluorathylen (PTFE) besteht, wel- 
che mit einer Schicht aus saugfahigem Material (3) hinterlegt 
seinkann (31 11336) 
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Paten tanspruche : 



1. Verbandsmaterial bzw. Heftpflaster mit einer mit Wunden 

• nicht verklebenden Wundabdecksohicht, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wundabdecksohicht (4, 7) im wesent- 
lichen aus Polytetraf luorathylen (PTFE) besteht. 

2 . Verbandsmaterial nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wundabdecksohicht mit einer Schicht aus 
saugfahtgem Material (3.) hinterlegt ist. 

3. Verbandsmaterial nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wundabdeckschicht (4) 
bzw. die Schicht aus saugfahigem Material (3) an ei- 
nem selbsthaftenden, flexiblen, gegebenenf alls durch- 
brochenen Trager (1) befestigt ist. 

4. verbandsmaterial nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wundabdeckschicht aus gewebten, 
gestrickten oder gewirkten PTFE-Faden besteht. 

5. Verbandsmaterial nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wundabdeckschicht aus gemein- 
sam mit PTFE-FMden (7) verwebten, verstrickten oder 
gewirkten textilen Faden oder Garnen (8) aufgebaut 
ist, wobei die der Wunde zugekehrte Seite der. Schicht 
uberwiegend aus PTFE-Faden gebildet ist. . 

6. Verbandsmaterial nach den AnsprUchen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wundabdeckschicht aus mit PTFE 
Uberzogener, gewebter, gestrickter oder gewirkter Ware, 

• vorzugsweise aus Baumwollf Sden oder -garnen, besteht.- 

7. ' verbandsmaterial nach den Anspriichen 1 bis -3, dadurch 

gekennzeichnet, daB. die Wundabdeckschicht aus einer 
durchbrochenen bzw. perforierten PTFE-Folie (4) bnsteht 
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Verbandsmaterial bzw. Heftpflaster 

Die Erfindung betrifft Verbandsmaterial bzw. Heftpflaster 
m±t einer mit Wunden nicht verklebenden Wundabdeckschicht . 

Es ist bekannt, daJ3 fiir Wundverbande, welche mit der Wun- 
de nicht verkleben sollen r Ge.webe oder Gewirke aus Baum- 
wolle verwendet werden, die, mit verschiedenen Zusatzen 
versehen, eine gewisse verminderte Verklebungsbereit- 
schaft aufweisen. 

In der AT-PS.271 733 ist ein Wundverband mit -einer sich 
von der Wunde abldsenden, perforierten Polymer-Schicht be- 
schrieben, welche gegen Wundf lussigkeiten nicht absor- 
bierend ist und aus einem thermoplastischen Film oder ei- 
nem verdicKteten Vlies aus verschmolzenen thermoplasti- 
schen Fasern besteht.Als geeignete thermoplastische Poly- 
mere sind neben Polypropylen auch Nylon und Polyathylen 
genannt. 

Auch Aluminium-beschichtete Verbandstof f e wurden bereits. 
vorgeschlagen, wobei Aluminium als durchbrochene Folie 
verwendet oder aufgedampft wird. Ein solcher Verbandstof f 
mit einem diinnen auf gedampf ten Metalluberzug ist aus der 
AT-PS 290 019 bekannt. 
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Die Herstellung von bedampften Wundverbanden setzt das 
Vorhandensein einer geeigneten Hochvakuumanlage voraus, 
andere nichthaf tende Wundverbande haben einen komplizier- 
ten Schichtaufbau und sind daher ebenfalls in der Erzeu- 
gung aufwendig. . tiberdies weisen die bekannten Verbands- 
materialien die gewiinschten Eigehschaf ten, u.zw. hohes 
Auf saugvermogen fur Wundsekrete bei gleichzeitig minimaler 
Tendenz, mit dem Wundschorf zu verkleben, noch *nicht in 
voll befriedigendem Ausmafi auf . - 

Die Erfindung stellt sich die Auf'gabe, die geschilderten 
Unzukommlichkeiten zu vermeiden und ein Verbandsmaterial 
.mit hervorragenden, wundheilungsf ordernden Eigenschaf ten 
zu : schaffen, bei dessen Herstellung in der Textilfabrika- 
tion.ubliche Einrichtungen verwendet werden konnen. 

Die Erfindung geht davon aus, dafi Polytetraf luorathylen 
(PTFE) infolge seiner extrem schlechten Benetzbarkeit 
und seiner antiadhSsiven Eigenschaf ten bereits' in vicle 
Verwendungsgebiete Eingang gefunden hat. Auch die physio- 
logische Unbe^enklichkeit dieses Materials ist anderseits 
erwiesen; so werden Teiie aus PTFE bereits als" Knochener- 
.satz bzw. fur Gelenke verwendet. 

Die Erfindung besteht nun bei einem Verbandsmaterial. der 
eingahgs erwahnten Art darin, daB die Wundabdeckschicht im 
wesentlichen aus Polytetraf luorathylen *(PTFE) besteht. 

Die Wundabdeckschicht ist zwecJcmSBig mit einer Schicht 
aus s^ugfahigem Material hinterlegt. 

Als saugfahiges Material kommen z.B. hochabsorbierende, t 
faserige Auflagen bzw. Vliese aus Baumwolle, Reyon, Cellu- 
lose und Cellulosederivaten in Frage. 

Bei Heftpflastern ist nach einer Ausf Qhrungsform der Kr- 
findung die Wundabdeckschicht bzw. die Schicht aus saug- 
fahigem Material an einem selbsthaf tendeh,. flexiblen, 
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gegebenenfalls durchbrochenen Trager befestigt. 

Der selbsthaftende Trager wird dabei von der Wundauflage 
. nur zum Teil abgedeckt, die Uber die Auflage vorstehenden 
Teile des Tragers werden bis zur Ingebrauchnahme des 
Verbandes von einem leicht abziehbaren Flachmaterial be- 
deckt. Der Trager kann aus Faden oder Fasern aufgebaut 
sein oder aus einer vorteilhaft perforierten oder mikro- 
porosen chirurgischen Folie aus Kunststof fmaterial be- 
stehen, dessen eine Seite mit einer Haftschicht versehen 
ist; 

• Die Wundabdeckschicht besteht vorteilhaft aus gewebten, 
gestrickten oder gewirkten PTFE-FSden. 

Die Wunde kann unter einer solchen Schicht gut abtrocknen, 
ohne mit dieser zu verkleben; ist die Absonderung aus der 
Wunde besonders stark, so ist es von Vorteil, ein Ver- 
bandsmaterial mit einer zusatzlichen Schicht aus saug- 
fahigem Material zu verwenden. 

Faden aus PTFE konnen in bekannter Weise durch 1 Verspinnen 
von. Viskose, . in welcher PTFE-Teilchen suspendiert sind, 
hergestellt werden. Nach dem Veirspinnen ward die Cellu- 
lose-rMatrix thermisch zersetzt, wobei die PTFE 7 Teilchen 
zusammensintern. Die so erhaltenen, durch kohlenstoff- 
haltige Riickstande dunkelbraun gefSrbten Faden sind ver- 
streckbar und konnen noch gebleicht werden. Ein anderes 
Verfahren zur Herstellung von PTFE-Faden ist aus der 
AT-PS 340 561 bekannt. 

Nach einer anderen vorteilhaf ten Ausgestaltung ist die 
Wundabdeckschicht aus gemeinsam mit .PTFE-Faden 
verwebten, verstrickten oder gewirkten textilen Fa- . 
den oder Garnen aufgebaut, wobei die 
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der Wunde zugekehrte Seite der Schicht iiberwiegend aus 
PTFE -F 3d en gebildet ist. ; 

Zur Herstellung eines solchen Verbandes wird beim Weben, 
Stricken ocJer Wirken als Kontaktschicht ein PTFE-Faden so 
eingearbeitet, dafl dieser hauptsachlich an der Oberflache 
einer Seite zu liegen kommt. Diese Seite bildet danri die 
.Kontaktschicht zur Wunde. Das Mischgewebe- oder -gewirke 
hat in diesem Falle selbst ein gewisses Saugvermogen . 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsform besteht 
die Wundabdeckschicht aus mit PTFE uberzogener, gewebter, 
gestrickter oder gewirkter Ware, vorzugsweise aus Baum- 
wollfaden oder -garnen. Dazu wird ein Gewebe, eine Strick- 
oder Wirkware, belspielsweise aus Baumwolle, durch ein 
Tauchbad mit wasseriger PTFE-Dispersion geftthrt, hierauf 
abgepreBt und getrocknet. Die PTFE-Teilchen werden auf dem 
Textilmaterial- f estgehalten. AnschlieBend kann man. das 
behandelte Material noch, gegebenenf alls bei erhohter • 
Temperatur, durch eine PreBwalze laufen lassen, wodurch 
die Haftfestigkeit des PTFE auf dem Gewebe oder Gewirke 
noch weiter erhoht wird- Wurde eine PTFE-Dispersion ver- 
wendet, welche auch Emulgatoren enthielt, iruissen diese 
in einem weiteren Arbeitsschritt ausgewaschen werden. 

Nach wieder einer anderen Ausfiihrungsf orm besteht die 
Wundabdeckschicht aus- gewebten, gestrickten oder gewirkten, 
mit PTFE iiberzogenen FSden oder Garnen, vorzugsweise 
solchen aus Baumwolle. Die Faden oder Game werden dabei 
auf die gleiche Weise mit PTFE ttberzogen bzw. impragniert, 
wie sde voranstehend fur Gewebe, Strick- oder Wirkwaren 
beschrieben ist. 

Ein Verbandsmaterial, dessen Wundabdeckschicht aus gemein- 
sam mit PTFE-liberzogenen Faden oder Garnen verwobtcn, 
verstrickten oder gewirkten textilen Faden oder Garnen 
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aufgeba'ut ist, wobei die der Wunde zugekehrte Seite der . 
Schicht iiberwiegend aus PTFE-ilberzogenen Faden oder 
Garnen gebildet ist, wird besonders bevorzugt. 

SchlieBlich besteht nach einer Ausfiihrungsf orm der Er- 
findung die Wundabdeckschicht aus einer durchbrochenen ■ 
bzw. perforierten PTFE-Folie. 

Folien aus PTFE werden ublicherweise durch Pas.tenextrusion 
oder durch Abschalen zylindrischer PTFE-Sinterblocke er- 
zeugt. Die PTFE-Folie wird gegebenenf alls z.B. durch Auf- 
nahen mit einer Schicht aus saugfahigem Material und/oder 
mit einem Trager der weiter oben definierten Art verbun- 
den. Die Folie kann vor oder nach ihrem Aufbringen auf die 
weiteren Bes'tandteile des erf indungsgemaBen Verbandsma- 
terials noch perforiert werden, um den freien Luftzutritt 
zur Wunde zu ermoglichen. 

Die Erfindung wird durch die Zeichnung naher erlautert. 
In Fig. 1 ist eine mogliche Ausbildung des erf indungsge^- 
maGen Verbandsmaterials als Heftpflaster dargestellt. 
Fig. 2 veranschaulicht stark vergrSBert einen Ausschnitt 
aus einem Wirk- oder Raschelband, welches aus zwei ver- 
schiedenen Faden oder Garnen aufgebaut ist. 

Ein flexibler Trager 1 ist gemaB Fig. 1 auf einer Seite 
mit einer Haftschicht 2 versehen, welchezum Teil von 
einer Schicht aus saugfahigem Material 3 abgedeckt wird. 
Ober der Schicht 3 ist eine Wundabdeckschicht 4 vorge- 
sehen, die bei der dargestellten AusfUhrungsart entlang 
ihrer Kantzonen mittels der Haftschicht an dem Trager 
befestigt ist. In Fig. 1 ist als Wundabdeckschicht bei- 
spielsweise eine PTFE-Folie, versehen mit Perforationen 
5, gezeigt! Die uber das kombinierte Wundkissen, bestehend 
aus mit saugfahigem Material hinterlegter Wundabdeck- 
schicht, hinausragenden Abschnitte des selbsthaf tenden, 
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f lexiblen Tragers 1 werden bis . zur Verwendung des Hef t- 
pflasters von zwei leicht abziehbaren, einander im Be- 
reich des Wundkissens tiberlappenden Flachmaterial-Stucken 
6 bedeckt. Einer der beiden Lappen 6 ist in Fig. 1 teil- 
weise abgezogen dargestellt," sodaB die darunter liegende 
Haftschicht 2 sichtbar ist. 

Aus Fig. 2 ist besonders gut ersichtlich, wie bei einem 
Mischgewirke die eine Seite der als Wirkband ausgebildeten 
Wundauf lage vbrnehmlich aus Faden oder Garnen einer 
Sorte, u.zw. bestehend aus PTFE oder aus PTFE-uberzo- 
genen 7, gebildet ist, wMhrend auf der anderen Seite 
tlberwiegend FMden oder Game mit wundsekretauf nehmenden 
Eigenschaften 8 zu liegen kommen. 

Ein Vorteil der gezeigten Wirkart ist auch darin zu 
sehen,. dafi ein so gefertigtes Wirkband -zu .einem relativ 
groBeren Te'il aus saugfShigem Material besteht, welches 
aber mit einer Wunde nicht in direkten„.Kontakt treten 
kann. 

Bei samt lichen mSglichen Aus ftihrungsformen des erfindungs- 
gemaBen Verbandsmaterials konnen bekannte heilungsf ordern- 
de und antiseptische bzw. bakterizide Substanzen in die 
Wundabdec-kschicht, in die Schicht aus saugfahigem Material 
oder in beide eingebracht sein. 
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